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型　番 WEBコード コーナＲ 刃径 シャンク径 刃長 首下長 全長 首下径 価　格R D1 0/-0.03 D2  h5 L1 L3 L2 D3
GMG40060 322783 R0.5 6 6 13 20 57 5.5 6,540
GMG40901 322784 R1.0 6 6 13 20 57 5.5 6,540
GMG40080 322785 R0.5 8 8 19 25 63 7.5 9,070
GMG40902 322786 R1.0 8 8 19 25 63 7.5 9,070
GMG40903 322787 R1.5 8 8 19 25 63 7.5 9,070
GMG40904 322788 R2.0 8 8 19 25 63 7.5 9,070
GMG40100 322789 R0.5 10 10 22 30 72 9.2 14,320
GMG40905 322790 R1.0 10 10 22 30 72 9.2 14,320
GMG40906 322791 R1.5 10 10 22 30 72 9.2 14,320
GMG40907 322792 R2.0 10 10 22 30 72 9.2 14,320
GMG40120 322793 R0.5 12 12 26 35 83 11 19,470
GMG40908 322794 R1.0 12 12 26 35 83 11 19,470
GMG40909 322795 R1.5 12 12 26 35 83 11 19,470
GMG40910 322796 R1.0 12 12 26 35 83 11 19,470
GMG40911 322797 R3.0 12 12 26 35 83 11 19,470
GMG40140 322798 R1.0 14 14 26 35 83 13 26,790
GMG40912 322799 R2.0 14 14 26 35 83 13 26,790
GMG40160 322800 R1.0 16 16 35 43 92 15 33,720
GMG40913 322801 R1.5 16 16 35 43 92 15 33,720
GMG40914 322802 R2.0 16 16 35 43 92 15 33,720
GMG40915 322803 R3.0 16 16 35 43 92 15 33,720
GMG40916 322804 R4.0 16 16 35 43 92 15 33,720

超硬 4枚刃 難削材加工用
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切削事例 -1

切削事例 -2

▶Ｙ-コーティング、 超硬ソリッドエンドミル、4刃、 ダブルコア

▶Ｙ-コーティング、 超硬ソリッドエンドミル、5刃、 コーナーラジアス

切削条件

加工方法 溝切削  送り速度 254 mm/min.

被削材 Ti6Al4V (チタン合金)
Ap 12 mm

クーラント エマルジョン

工具サイズ Ø12(R1) x Ø12 x 26 x 80 工具オーバーハング 36 mm

主軸回転数 1591 rev./min. 使用機械 マシニングセンタ

切削条件

加工方法 側面切削 ＆ ダウンカット  送り速度 398 mm/min.

被削材 Ti6Al4V (チタン合金)
Ap 18 mm

Ae 3.6 mm

工具サイズ Ø12(R1) × Ø12 × 26 × 83 クーラント エマルジョン

主軸回転数 1591 rev./min. 使用機械 マシニングセンタ

A社

B社

総加工長：17.25m

総加工長：16.11m

総加工長：16.04m

A社

B社
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TitaNox Power 4Flute 

Corner Radius extened Neck 

(Plain) D1D3

R

D2

L2

L3

L1

単位 : mm

▶次ページへ

工具型番 コーナR 刃径 シャンク径 刃長 首下長 全長 首下径
在庫

円筒シャンク R D1 D2 L1 L3 L2 D3

GMG40060 R0.5
6.0 

6 13 20 57 5.5 ●

GMG40901 R1.0 6 13 20 57 5.5 ●

GMG40080 R0.5

8.0 

8 19 25 63 7.5 ●

GMG40902 R1.0 8 19 25 63 7.5 ●

GMG40903 R1.5 8 19 25 63 7.5 ●

GMG40904 R2.0 8 19 25 63 7.5 ●

GMG40100 R0.5

10.0 

10 22 30 72 9.2 ●

GMG40905 R1.0 10 22 30 72 9.2 ●

GMG40906 R1.5 10 22 30 72 9.2 ●

GMG40907 R2.0 10 22 30 72 9.2 ●

GMG40120 R0.5

12.0 

12 26 35 83 11 ●

GMG40908 R1.0 12 26 35 83 11 ●

GMG40909 R1.5 12 26 35 83 11 ●

GMG40910 R2.0 12 26 35 83 11 ●

GMG40911 R3.0 12 26 35 83 11 ●

GMG40140 R1.0
14.0 

14 26 35 83 13 ●

GMG40912 R2.0 14 26 35 83 13 ●

GMG40160 R1.0

16.0 

16 35 43 92 15 ●

GMG40913 R1.5 16 35 43 92 15 ●

GMG40914 R2.0 16 35 43 92 15 ●

GMG40915 R3.0 16 35 43 92 15 ●

GMG40916 R4.0 16 35 43 92 15 ●

GMG40200 R1.0

20.0  

20 44 56 110 19 ●

GMG40917 R1.5 20 44 56 110 19 ●

GMG40918 R2.0 20 44 56 110 19 ●

GMG40919 R3.0 20 44 56 110 19 ●

GMG40920 R3.5 20 44 56 110 19 ●

GMG40921 R4.0 20 44 56 110 19 ●

P H M K N S

炭素鋼 合金鋼 プリハードン鋼 焼入鋼 焼入鋼
ステンレス鋼 鋳鉄 銅 グラファイト アルミニウム アクリル CFRP チタン合金 耐熱鋼

~HB225 HB225~325 HRc30~40 HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

◯ ◯ ◯ ◎ ◎ ◯

◎ : 最適   ◯ : 適

 ● ：標準在庫品　　無印：受注生産品

▶ 切り屑排出性と高剛性とを兼ね備えたダブルコアフルート設計

▶ ダブルコアによりたわみが減少することで加工寸法が安定し、切り屑排出性も改善

▶ 不等ピッチ、不等リードにより切削音が静かでビビリのない加工が可能

Ｙ-コーティング 超硬ソリッドエンドミル

４刃、コーナーラジアス、ダブルコア GMG40 シリーズ

刃数：4

▪ 工具の撓みを抑え、加工寸法/精度の安定化 

▪ 溝加工時における切り屑づまりの防止 

ダブルコア

▪ 高い切り屑排出量、重切削用

▪ チタン合金、インコネル等難削材&耐熱鋼、

 及びステンレス鋼の加工に最適

▪ 不等ピッチ、不等リードにより切削音が静かで

 ビビリのない加工が可能 

難削材、耐熱鋼用	

▪ AlCr系、自社独自開発コーティング    

▪ 耐摩耗性と耐熱性に優れる    

▪ 長寿命、高能率加工に威力    

先進Ｙ-コーティング

▪ Ｙ-コーティング,超微粒子超硬母材の相乗効果

 で高速切削が可能

超微粒子超硬母材（0.5μm）

推奨切削条件
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◆ ダブルコア

< 断面 X-X' >
高切り屑排出性

< 断面 Y-Y'.>
高剛性

刃径公差 (mm) シャンク径公差

0 ~ - 0.03 h5
刃径公差 (mm) シャンク径公差

0 ~ - 0.03 h5

ギャッシュランド

EHE54

TitaNox Power 4Flute 
Corner Radius (Plain)

TitaNox Power 5Flute (Plain)

TitaNox Power 5Flute
Corner Radius (Plain)
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P H M K N S

炭素鋼 合金鋼 プリハードン鋼 焼入鋼 焼入鋼
ステンレス鋼 鋳鉄 銅 グラファイト アルミニウム アクリル CFRP チタン合金 耐熱鋼

~HB225 HB225~325 HRc30~40 HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

◯ ◯ ◯ ◎ ◎ ◯

◎ : 最適   ◯ : 適

P H M K N S

炭素鋼 合金鋼 プリハードン鋼 焼入鋼 焼入鋼
ステンレス鋼 鋳鉄 銅 グラファイト アルミニウム アクリル CFRP チタン合金 耐熱鋼

~HB225 HB225~325 HRc30~40 HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

◯ ◯ ◯ ◎ ◎ ◯

◎ : 最適   ◯ : 適

▶ チタン合金、その他の難削材の加工において高性能、長寿命が可能

▶ 高剛性ダブルコアはプロファイル加工と高速ミーリング加工に最適

▶ コーナＲ、チャンファ処理による底刃コーナ部のチッピング防止

▶ 不等ピッチ、不等リードにより切削音が静かでビビリのない加工が可能

Ｙ-コーティング 超硬ソリッドエンドミル

５刃、ショート GMG24 シリーズ

▶ 切り屑排出性と高剛性とを兼ね備えたダブルコアフルート設計

▶ ダブルコアによりたわみが減少することで加工寸法が安定し、切り屑排出性も改善

▶ 不等ピッチ、不等リードにより切削音が静かでビビリのない加工が可能

Ｙ-コーティング 超硬ソリッドエンドミル

４刃、コーナーラジアス、ダブルコア GMG40 シリーズ

工具型番 コーナR 刃径 シャンク径 刃長 首下長 全長 首下径
在庫

円筒シャンク R D1 D2 L1 L3 L2 D3

GMG40250 R1.0

25.0 

25 55 70 130 24 ●

GMG40922 R1.5 25 55 70 130 24 ●

GMG40923 R2.0 25 55 70 130 24 ●

GMG40924 R3.0 25 55 70 130 24 ●

GMG40925 R4.0 25 55 70 130 24 ●

工具型番 刃径 シャンク径 刃長 全長
チャンファ 在庫

円筒シャンク D1 D2 L1 L2

GMG24060 6.0 6 10 54 0.20 ●

GMG24080 8.0 8 12 58 0.20 ●

GMG24100 10.0 10 14 66 0.30 ●

GMG24120 12.0 12 16 73 0.35 ●

GMG24160 16.0 16 22 82 0.40 ●

GMG24200 20.0 20 26 92 0.50 ●

GMG24250 25.0 25 29 100 0.50 ●
 ● ：標準在庫品　　無印：受注生産品

 ● ：標準在庫品　　無印：受注生産品
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型　番 WEBコード 刃径 シャンク径 刃長 全長 コーナＲ リード角 コーティング 価　格D1 0/-0.015 D2  h6 L1 L2 R
E5D7001002 322816 1 6 2 40 シャープ 45° 無 3,440
E5D70010025 322817 1 6 2.5 40 シャープ 45° 無 3,440
E5D70010 322818 1 6 3 50 シャープ 45° 無 3,630
E5D7001004 322819 1.0 6 4 60 シャープ 45° 無 4,000
E5D7001006 322820 1 6 6 60 シャープ 45° 無 4,000
E5D70012 322821 1.2 6 4 50 シャープ 45° 無 3,630
E5D7001503 322822 1.5 6 3 40 シャープ 45° 無 3,440
E5D70015 322823 1.5 6 5 50 シャープ 45° 無 3,630
E5D7001506 322824 1.5 6 6 60 シャープ 45° 無 4,000
E5D7001508 322825 1.5 6 8 60 シャープ 45° 無 4,000
E5D7001510 322826 1.5 6 10 60 シャープ 45° 無 4,380
E5D7002003 322827 2 6 3 40 シャープ 45° 無 3,440
E5D70020 322828 2 6 6 50 シャープ 45° 無 3,630
E5D7002008 322829 2 6 8 60 シャープ 45° 無 4,000
E5D7002010 322830 2 6 10 60 シャープ 45° 無 4,000
E5D7002012 322831 2 6 12 60 シャープ 45° 無 4,000
E5D7002508 322832 2.5 6 8 40 シャープ 45° 無 3,440
E5D70025 322833 2.5 6 10 55 シャープ 45° 無 4,000
E5D7002512 322834 2.5 6 12 60 シャープ 45° 無 4,000
E5D7003004 322835 3 6 4 45 シャープ 45° 無 3,410
E5D7003008 322836 3 6 8 45 シャープ 45° 無 3,410
E5D70030 322837 3 6 11 55 シャープ 45° 無 3,750
E5D7003015 322838 3 6 15 65 シャープ 45° 無 4,130
E5D7003020 322839 3 6 20 70 シャープ 45° 無 4,600
E5D7003025 322840 3 6 25 75 シャープ 45° 無 4,820
E5D7003030 322841 3 6 30 80 シャープ 45° 無 5,070
E5D70035 322842 3.5 6 12 55 シャープ 45° 無 4,000
E5D7004005 322843 4 6 5 45 シャープ 45° 無 3,410
E5D7004008 322844 4 6 8 45 シャープ 45° 無 3,410
E5D7004011 322845 4 6 11 45 シャープ 45° 無 3,410
E5D70040 322846 4 6 13 55 シャープ 45° 無 3,750
E5D7004016 322847 4 6 16 65 シャープ 45° 無 4,130
E5D7004020 322848 4 6 20 70 シャープ 45° 無 4,320
E5D7004026 322849 4 6 26 75 シャープ 45° 無 4,820
E5D7004030 322850 4 6 30 80 シャープ 45° 無 5,070
E5D70045 322851 4.5 6 15 55 シャープ 45° 無 4,000
E5D7005006 322852 5 6 6 45 シャープ 45° 無 3,410
E5D70050 322853 5 6 17 55 シャープ 45° 無 3,750
E5D70050001 ※ - 5 4 7.5 80 シャープ 45° 無 -
E5D70050002 ※ - 5 4 7.5 80 0.2 45° 無 -
E5D7005022 322854 5 6 22 60 シャープ 45° 無 4,000
E5D7005025 322855 5 6 25 70 シャープ 45° 無 4,190
E5D7005030 322856 5 6 30 75 シャープ 45° 無 4,380
E5D7005035 322857 5 6 35 80 シャープ 45° 無 4,600
E5D7005040 322858 5 6 40 85 シャープ 45° 無 4,820
E5D7005045 322859 5 6 45 90 シャープ 45° 無 5,070
E5D70055 322860 5.5 6 17 55 シャープ 45° 無 3,750
E5D7006007 322861 6 6 7 50 シャープ 45° 無 3,540
E5D7006013 322862 6 6 13 50 シャープ 45° 無 3,540

型　番 WEBコード コーナＲ 刃径 シャンク径 刃長 首下長 全長 首下径 価　格R D1 0/-0.03 D2  h5 L1 L3 L2 D3
GMG40200 322805 R1.0 20 20 44 56 110 19 63,410
GMG40917 322806 R1.5 20 20 44 56 110 19 63,410
GMG40918 322807 R2.0 20 20 44 56 110 19 63,410
GMG40919 322808 R3.0 20 20 44 56 110 19 63,410
GMG40920 322809 R3.5 20 20 44 56 110 19 63,410
GMG40921 322810 R4.0 20 20 44 56 110 19 63,410
GMG40250 322811 R1.0 25 25 55 70 130 24 89,250
GMG40922 322812 R1.5 25 25 55 70 130 24 89,250
GMG40923 322813 R2.0 25 25 55 70 130 24 89,250
GMG40924 322814 R3.0 25 25 55 70 130 24 89,250
GMG40925 322815 R4.0 25 25 55 70 130 24 89,250

参考切削条件
（Ti6Al4Vの場合）

刃 径 回転数 切削速度 刃当たり送り 送り 回転数 切削速度 刃当たり送り 送り

D1 (mm) n (min.-1) Vc (m/min.) Fz (mm/z) f’(mm/min.) n (min.-1) Vc (m/min.) Fz (mm/z) f’(mm/min.)

6 2918

55
(44-66)

0.034 399 3714

70
(56-84)

0.034 508

8 2188 0.046 399 2785 0.048 529

10 1751 0.057 399 2228 0.057 508

12 1459 0.067 388 1857 0.067 494

14 1251 0.076 380 1592 0.076 484

16 1094 0.086 374 1393 0.086 476

20 875 0.095 333 1114 0.095 423

25 700 0.105 293 891 0.114 406

1.0D1

0.4D1
1.0D1

1.0D1

溝切削 側面切削


