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NTK：4�.*-- 12,000個/コーナ+α
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現行品は寿命数まで加工すると加工面が曇ってくるがNTK S-MILLは、曇り問題
なく寿命延長を実現。

S45C φ6×2枚刃 φ10→対辺8の六角材加工
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NTK：4�.*-- 70個/コーナ+α
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切れ味に優れるS-MILLは、現行品よりも加工音小さくバリの発生抑制し、寿命延
長実現。
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SUS416F φ６×2枚刃 Ｄカット
ඃࡐ ɿ464��6'
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ࠐΈʢ㎜ʣ ɿ0.6

༉ ɿ8&5

NTK：4�.*-- 12,000個/コーナ+α
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現行品は寿命数まで加工すると加工面が曇ってくるがNTK S-MILLは、曇り問題
なく寿命延長を実現。

S45C φ6×2枚刃 φ10→対辺8の六角材加工
ඃࡐ ɿ4��$
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ࠐΈʢ㎜ʣ ɿ�.0

༉ ɿ8&5

NTK：4�.*-- 70個/コーナ+α
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切れ味に優れるS-MILLは、現行品よりも加工音小さくバリの発生抑制し、寿命延
長実現。
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