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下以ンロクミ3度精れ振 ・  
（突出し3D以下）

・工具長の繰返し10ミクロン以下
・最小保持径φ0.2～
・様々な刃物材質を把握可能

powRgripⓇシステムの寿命比較
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切削長/　工具寿命

高精度

・10秒以下の工具脱着

減衰効果
・ ホルダとコレット、コレットと工具間の
 2つの接触面が作用して振動を吸収

脱着時間

適応性

・着脱回数2万回以上可能

脱着回数

powRgripⓇシステムの締付けトルク比較表
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REGO-FIX ER40

powRgrip PG25

powRgrip 　クランプシステムの特徴
「powRgrip®」とは？
「powRgrip®」は、レゴ・フィクス社が開発した最高の把握力と最高の精度を誇るツールクランプシステムです。
このシステムは、コンパクトなクランプ装置とツールホルダと高精度コレットによって構成されています。クランプ装置を使い、
工具とコレットを同時にツールホルダの中に圧入し、使用後も工具とコレットを同時にツールホルダから解放します。クランプ
装置は、9kNと非常に高い圧力でコレットを圧入します。高精度コレットは、特殊コーティングが施された微小テーパー形状と
なっております。このテーパー形状の圧入方式が、高精度でありながら高い把握力を維持して、安全に工具を把握することを
可能にしています。

特徴
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オプションのバランスリング 突き出し調整ネジ

h6規格の刃物(超硬かHSS)

※脱脂洗浄剤を使用し、刃物シャンク・コレット・ツーリングをきれいにしてからセットして下さい。
※工具を装着したまま長期間放置されますとコレットが変形する恐れがありますので
　加工にご使用後は工具を外してください。

扉を開ける正面 ツーリングを入れる前

圧入され、取り出せる状態になるツーリングを入れた後
扉を閉めて圧入ボタンを押す

圧入完了

powRgrip®システム構成
クーラントスルー対応 
PGコレット

PGツールホルダ

powRgrip®操作手順

powRgrip システム
使用方法
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使用工具費用

（万円）

現状ツーリング時の工具費 100万円/月
powRgrip採用（初期投資 250万円/月）により工具寿命2倍を実現！

2年後には約1,000万円の工具費削減!!

１年後
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powRgrip採用金型メーカー工具費削減試算

powRgrip

現状ツーリング
（コレットチャック）
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